
Baleno na cívkách, chránûno PE folií.

MONTÁÎNÍ NÁVOD A DOPORUâENÉ POKYNY PRO MONTÁÎ
Správná montáÏ ucpávek má velk˘ v˘znam pro zaruãení dobré funkce a dlouhé Ïivotnosti.

1. Starou ucpávku vyjmûte pomocí vytahováku z ucpávkového prostoru. Tento prostor dÛkladnû vyãistûte.
2. Hfiídel (vfieteno, pístnici) zkontrolujte zda není pfiíli‰ opotfiebená. VÛle mezi hfiídelí a tûlesem musí b˘t minimální, aby nedo‰lo k vytlaãení

tûsniva ‰tûrbinou. Max. ‰ífika ‰tûrbiny mezi hfiídelí (vfietenem, pístnicí) a tûlesem nesmí pfiekroãit hodnotu 0,03 *s (s – ‰ífika ucpávky).
Max. házivost nemá pfiekroãit hodnotu 0,001*d (d – prÛmûr vfietena nebo hfiídele)

3. NafieÏte ucpávky kolm˘m nebo ‰ikm˘m fiezem na správnou délku (viz. obrázky) a ve tvaru krouÏku vloÏte pootoãené o 180° nebo 90° do
ucpávkového prostoru.

4. PouÏijte fiezaãku ucpávky TEMAC, nebo umístûte ucpávku kolem hfiídele, popfi. trnu specifikovaného prÛmûru.
5. V˘poãet délky ucpávky pro krouÏek – délka ucpávky se vypoãte ze vzorce:

L – délka rozvinutého krouÏku
L = (D + d)*k*π/2 D – prÛmûr ucpávkové komory

d – prÛmûr vfietene (hfiídele, pístnice)
k – koeficient

Hodnoty „k“
prÛmûr vfietene d (mm) k
do 60 1,1
60 – 100 1,07
více neÏ 100 1,04

Rozmûr (mm) Hmotnost (kg)
3 – 6 1
8 – 12 2
13 – a více 5

1. âERPADLA

doporuãen˘ utahovací tlak ucpávky v komofie je 1,5 – 2 x pracovní
tlak média. Praktické hodnoty utahovacího tlaku jsou závislé je‰tû na
dal‰ích faktorech (konstrukce, stav utûsÀovaného prostoru, teplota,
viskozita...). Proto se mohou v˘sledky utûsnûní li‰it pfii zdánlivû stejn˘ch
podmínkách na rÛzn˘ch místech.

Po vloÏení ucpávky opatrnû a stejnomûrnû dotáhnûte ‰rouby víka
a ãerpadlo spusÈte. Redukujte pomocí opatrného pfiitahování ‰roubÛ
úniky média na pfiijatelnou hodnotu. Po kaÏdém sefiízení 10 – 15 min
poãkejte pfied tím, neÏ bude provedeno nové sefiízení. ·rouby
pootáãejte vÏdy jen o 45°.

2. ARMATURY 

doporuãené utahovací tlaky ucpávky v komofie

a) kapaliny – do 40 bar ... 2 x pracovní tlak (min. 5N/mm2)
– nad 40 bar ... 1,5 x pracovní tlak

b) plyny – do 40 bar ... 5 x pracovní tlak (min. 10N/mm2)
– 40 – 200 bar ... 2,5 – 5 x pracovní tlak
– nad 200 bar ... 1,5 x pracovní tlak

Pfii tûsnûní armatur se mohou ‰rouby dotahovat, pokud se neobjeví
odpor. Bûhem tohoto pochodu pohybujte vfietenem armatury a dále
utahujte aÏ je odpor znateln˘, ale není bránûno pohybu vfietene.
Po 24 hod. znovu mírnû pfiitáhnûte ‰rouby i kdyÏ se neobjevily úniky
– kompenzuje se tím pfiirozené stlaãení ucpávky.

VOLBY ·Í¤KY UCPÁVKOVÉHO TùSNùNÍ MAXIMÁLNÍ KL UZNÁ RYCHLOST

STANDARDNÍ BALENÍ

VYTAHOVÁK UCPÁVEK
Velikost Délka násady PrÛmûr hfiídele

1 216 mm 5 mm

2 292 mm 6,5 mm

3 386 mm 9,5 mm

4 406 mm 12 mm

Doporuãujeme tyto rozmûry:
âerpadla s = 1,4 ... 1,8 * �d
Armatury s = 1,0 ... 1,4 * �d

Z diagramu lze odeãíst kluznou rychlost v závislosti na prÛmûru
hfiídele a na poãtu otáãek hfiídele.

Pro snadnou demontáÏ a montáÏ doporuãujeme pouÏít box se sadou vytahovákÛ a fiezaãku ucpávek.
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