MONTAZNI NAVOD A DOPORUCENE POKYNY PRO MONTAZ

Spravna montaZ ucpavek ma velky vyznam pro zaruceni dobré funkce a dlouhé Zivotnosti.
1. Starou ucpavku vyjméte pomoci vytahovaku z ucpavkového prostoru. Tento prostor diikladné vycistéte.
2. Hridel (vieteno, pistnici) zkontrolujte zda neni pfili§ opotfebend. Viile mezi hfideli a télesem musi byt minimalni, aby nedo$lo k vytlateni
tésniva Stérbinou. Max. Sitka Stérbiny mezi hfideli (vietenem, pistnici) a télesem nesmi prekro€it hodnotu 0,03 *s (s — Sitka ucpavky).
Max. hazivost nema prekro€it hodnotu 0,001*d (d — priimér vietena nebo hfidele)
3. Narezte ucpavky kolmym nebo Sikmym Fezem na spravnou délku (viz. obrazky) a ve tvaru krouzku vloZte pootocené o 180° nebo 90° do

ucpavkového prostoru.
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L= (D + d)*k*Tv/2

L - délka rozvinutého krouzku Hodnoty , k*

D - prdmér ucpavkové komory primér vietene d (mm) k

d - prmér vietene (hiidele, pistnice) do 60 11

k — koeficient 60 — 100 1,07
vice nez 100 1,04

. PouZijte fezaku ucpavky TEMAC, nebo umistéte ucpavku kolem hfidele, popf. trnu specifikovaného priiméru.
. Vypocet délky ucpavky pro krouzek — délka ucpavky se vypocte ze vzorce:

Sd

Pro snadnou demontdZ a montaZ doporucujeme pouZit box se sadou vytahovak( a fezacku ucpavek.

1. CERPADLA A

doporuceny utahovaci tlak ucpavky v komore je 1,5 — 2 x pracovni
tlak média. Praktické hodnoty utahovaciho tlaku jsou zavislé jeSté na
dalSich faktorech (konstrukce, stav utésiiovaného prostoru, teplota,
viskozita...). Proto se mohou vysledky utésnéni liSit pfi zdanlivé stejnych
podminkach na riiznych mistech.

Po vloZeni ucpdvky opatrné a stejnomérné dotdhnéte Srouby vika
a Gerpadlo spustte. Redukujte pomoci opatrného pfitahovani Sroubd
tniky média na pfijatelnou hodnotu. Po kazdém sefizeni 10 — 15 min
pockejte pfed tim, neZ bude provedeno nové sefizeni. Srouby
pootécejte vZdy jen o 45°.

VYTAHOVAK UCPAVEK
Velikost | Délka ndsady | Priimér hfidele
1 216 mm 5 mm
2 292 mm 6,5 mm
3 386 mm 9,5 mm
4 406 mm 12 mm
2. ARMATURY A

doporucené utahovaci tlaky ucpavky v komore

a) kapaliny - do 40 bar ... 2 x pracovni tlak (min. 5N/mm?)
—nad 40 bar ... 1,5 x pracovni tlak
b) plyny —do 40 bar ... 5 x pracovni tlak (min. 10N/mm?)

—40-200 bar ... 2,5 -5 x pracovni tlak
—nad 200 bar ... 1,5 x pracovni tlak

PFi tésnéni armatur se mohou Srouby dotahovat, pokud se neobjevi
odpor. Béhem tohoto pochodu pohybuijte vietenem armatury a dale
utahujte aZ je odpor znatelny, ale neni branéno pohybu vretene.
Po 24 hod. znovu mirné pfitahnéte Srouby i kdyZ se neobjevily tniky
— kompenzuje se tim pfirozené stlaceni ucpavky.

VOLBY SiRKY UCPAVKOVEHO TESNENI MAXIMALNi KLUZNA RYCHLOST
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Doporuéujeme tyto rozméry:
Cerpadia s=14..138+/d
Armatury s=1,0..14*/d

Z diagramu Ize odegist kluznou rychlost v zavislosti na priiméru
hfidele a na poctu otacek hridele.






